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O avango tecnoldgico que estamos vivenciando atualmente reflete de forma geral em todos os
processos produtivos industriais, gerando adaptacdes e criatividade nas solugcdes, conectando o
mundo fisico ao mundo digital. Essa nova tendéncia impulsiona o desenvolvimento de pesquisas
gue visam melhorar a performance e competitividade das empresas, conduzindo a um “novo
tempo” denominado de Quarta Revolucdo Industrial ou “Industria 4.0”. Um dos processos mais
utilizados na industria metalmecanica é o processo de soldagem GMAW (Gas Metal Arc Welding),
popularmente conhecido como MIG/MAG, devido as inUmeras vantagens, tais como: alta
produtividade, possibilidade de automacgao, estabilidade do arco, boa qualidade e baixo custo de
investimento inicial. Entretanto, hda uma complexidade na inter-relacdo existente entre os
parametros do processo: corrente, tensdo e velocidade da soldagem, polaridade, extensdo e
orientacdo do eletrodo, diametro e composicdo do arame, composi¢cdo do gas de protecao,
composicdo e espessura do material base, entre outros. Essa complexidade é dificil de ser
superada, pois exige custos excessivos na definicdo dos parametros a serem utilizados em uma
EPS (especificacdo do processo de soldagem), com retrabalhos e tempo necessario para
realizacdo de testes iniciais. Nos Ultimos anos, o uso de RNA’s (Redes Neurais Artificiais) como
ferramenta de controle de processo e de previsao de resultados, tem sido amplamente utilizado
nos diversos ramos da industria. As RNA’s sdo modelos matematicos e computacionais baseados
nas redes neurais bioldgicas, capazes de realizar aprendizado de maquina (Machine Learning) e
generalizacdo através de treinos e dados previamente definidos. O principal objetivo desse
projeto de pesquisa é o desenvolvimento de uma rede neural artificial capaz de prever a
geometria de corddes de solda em aco de baixo carbono. A construcdo da rede neural esta sendo
elaborada utilizando o software Scilab® e para sua validacdo, treinamento e medicGes da
eficiéncia serdo utilizados os dados obtidos de trinta (30) amostras de corddo de solda,
produzidas no laboratério de soldagem do IFRS - Campus Caxias do Sul, sob diferentes condi¢des
de processamento. As amostras serdo analisadas por meio de metalografia e medicdo das
variaveis de saida: altura, largura e penetracdo do corddo. A importancia desse projeto de
pesquisa reside no fato de que ele contribui para o desenvolvimento de pesquisas relacionadas
ao tema, para a qualidade do ensino do campus, além de divulgar conhecimentos na area de
engenharia, ciéncia e tecnologia, contribuindo com o setor produtivo local, preparando para o
advento da industria 4.0.
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