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O ferro fundido nodular € um material muito utilizado, devido as suas propriedades
mecanicas e térmicas. Esse material teve a sua produgdo aumentada consideravelmente a
partir da década de 1960, quando suas propriedades de elevadas resisténcia a tracdo, ao
impacto e dissipacao de calor foram valorizadas para produgdo de pecas, dispositivos,
moldes e maquinas. E uma liga composta por Fe, C e Si, em propor¢des de 3a4% e 0,5 a
3%, respectivamente, e outros elementos em proporgdes menores. E muito utilizado na
industria automobilistica devido a sua boa resisténcia a tragdo, possui também elevada
resisténcia a corrosdo em altas temperaturas e propriedades mecanicas que sao
satisfatérias. Este trabalho tem o objetivo de analisar os defeitos superficiais, pontos de
corrosao, encontrados em material composto automobilistico de ferro fundido nodular
zincado e nao zincado e compreender a sua origem. Evitando-se desse modo problemas na
qualidade da pecga, considerando o aspecto visual, pois a corrosdo mancha a peca,
comprometendo o comércio da mesma. As falhas de corrosao podem ser originadas de
diversos fatores, como: falta de limpeza nos moldes de fundigdo, provocando reagodes
quimicas indesejaveis, composicdo incorreta da liga metalica, falha nos controles de
temperatura no momento de fusdo e solidificacdo do ferro fundido, formacéo de dross e
escoria, tipo e quantidade de inoculante utilizado, entre outros. Ao compararem-se pecas de
ferro fundido antes e depois do processo de zincagem, através de microscopio eletrénico de
varredura (MEV), analise metalografica e microanalise quimica (EDS) constatou-se a
presenca de defeitos ocasionados por incrustagdo de 6xidos (principalmente silica) e dross,
entre a pecga e o revestimento de zinco. Esse problema provoca trincas na camada de zinco
e exsudacao de sais provenientes da zincagem eletrolitica. A deteccdo da etapa do
processo que provoca o defeito também esta em questdo. Através de anadlises de EDS,
foram encontrados os elementos soédio e potassio, originados dos processos de limpeza e
desengraxe anteriores ao processo de galvanizacdo. Nao havia ndo conformidades na
camada de zinco relacionadas a defeitos superficiais, € o revestimento de zinco estava
uniforme. A avaliagao detalhada de cada etapa do processo € um dos pontos a serem
discutidos no presente trabalho, pois desde o molde de areia, a composi¢cao quimica do
fundido e molde de areia e os paradmetros de fundi¢cdo, a pega final sofre diversas variaveis
que podem contribuir isoladamente ou em parceria para formacao dos pontos de corrosao.
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