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Manutengdo preventiva pode ser classificada como aquela realizada em mdquinas que ndo estejam
em falha, sendo o conjunto de servicos (inspecdes sistematicas, ajustes, eliminagdo de defeitos, etc.)
efetuados em intervalos de tempo predeterminados de acordo com critérios prescritos, visando a
reducdo de provaveis falhas. E realizada em conformidade com cronogramas ou com indices de
funcionamento da mdaquina. O periodo de revisdao é baseado em uma série de varidveis, destacando-
se o estado operacional do equipamento, seu calendario de paradas e recomendacdes do fabricante.
Enquadram-se nessa categoria: revisOes sistemadticas, lubrificacdes periddicas, planos de inspecdo,
planos de calibracdo e afericdo de instrumentos. Com a decorrente utilizacdo das maquinas-
ferramentas do laboratério de usinagem do IFRS Campus Rio Grande, viu-se a necessidade de
implantar um sistema de manutengdo adequado. Para isso, identificou-se, juntamente com dois alunos
bolsistas, toda a programacdo de manutencao preventiva dos equipamentos do laboratério, afim de
implementar uma rotina de trabalho para a execucdo deste servico. Em seguida, criou-se uma ficha de
registro e controle da manutencdo para cada equipamento que foram fixadas em locais visiveis na
propria maquina-ferramenta, além de uma ficha de procedimentos operacionais. Nestas fichas de
manutencdo, estdo dados importantes sobre a rotina de manutencdo dos equipamentos, como a¢ées
corretivas realizadas, manutencdes preventivas e lubrificagOes, assim como suas respectivas datas de
execucdo e periodicidade. Além disso, todo o controle da manutengao pode ser visualizado através de
uma planilha compartilhada com os usuarios e com o responsavel do setor. Esta em fase de
desenvolvimento, em conjunto com o curso técnico de informatica do Campus, um aplicativo que ird
conter os dados de manutengdes de cada mdaquina-ferramenta, onde sera possivel que os usuarios das
maquinas solicitem intervenc¢des da equipe quando necessario, com o intuito de proporcionar um
maior controle das rotinas de manutencdo. Com a implementacdo do sistema, observou-se um melhor
desempenho dos equipamentos, ja que, com a realizacdo das devidas manutengdes, houve o
prolongamento da vida util dos elementos de maquinas, proporcionando maior seguranca para o
operador, reducdo de falhas e maior controle das maquinas-ferramentas. Juntamente, houve uma
reducdo dos custos de manutengdo dos equipamentos contemplados pelo projeto, colaborando assim,
com a administracdo do instituto para a reducdo de custos. Devido a maioria das empresas do
segmento metal-mecanico trabalharem com programas de manutencdo, o desenvolvimento deste
projeto oferece aos alunos competéncias fundamentais para o trabalho na drea, além de proporcionar
ao laboratério de usinagem um elevado padrdo de manutencgao.
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